
Equipo de bloqueo de residuos mediante mezcla, amasado y 
solidificación con cemento.
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Amasadora continua 
de mortero 
Bloqueo

El diseño se basó en una serie de pruebas con amasadoras continuas  de mortero 
convencionales, complementadas con los criterios de diseño específicos  para los 
equipos de residuos radiactivos.

Genéricamente el rediseño se condicionó con las siguientes prioridades:
• Estanqueidad.
• ALARA.
• Descontaminable.
• Mínimo mantenimiento.
• Capacidad de producción.

CARACTERÍSTICAS DE EQUIPO BÁSICO
• Dimensiones:                         2.500 x 250 ø mm.
• Peso:                                     350 Kg
• Materiales constructivos:

• Carcasa:                        AISI-316L
• Ejes y álabes:                 Antidesgaste SM-400
• Juntas:                           Neopreno

AMASADORA CONTINUA DE MORTERO

NUSIM S.A. desarrolló en 1990 una amasadora continua de mortero para bloquear 
residuos radiactivos líquidos, pulverulentos o granulados hasta 6 mm.
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• Caudal máximo:                    200 l/min.
• Velocidad de giro:                Nominal 280 r.p.m.

                                                      Seleccionable 100 a 300 r.p.m.
• Sistema de limpieza:             Automático para limpieza diaria.

                                                        Manual para limpieza semanal.
• Agua de limpieza:                  20 litros por operación.

OTRAS PRESTACIONES

El equipo desarrollado es susceptible de las modificaciones y mejoras que requiera el 
usuario ya que su fabricación es bajo pedido pudiéndose integrar los  requisitos 
específicos que cada aplicación requiera.

A modo ilustrativo podemos citar:
• Capacidad de producción.
• Materiales constructivos.
• Autocontrol de la relación líquido / sólido.
• Control gravimétrico de peso muerto adicional.
• Infraestructura para facilitar mantenimiento y limpieza.
• Accesorios para facilitar la limpieza.

• Control de las constantes eléctricas de la motorización
• Integración de toma de muestras.
• Registro continuo de datos de cada periodo de trabajo.
• Etc.

REFERENCIAS

• El prototipo desarrollado en 1990 ha estado produciendo mortero húmedo, 
fabricado con efluentes radiactivos, desde 1992 hasta el año 2002.

• El mismo prototipo está produciendo mortero húmedo con cenizas  radiactivas 
procedente de una acería desde 2009.

• Ambas aplicaciones han sido en la instalaciones del Centro de 
Almacenamiento de Residuos Radiactivos de Media y Baja Actividad de El 
Cabril de la Empresa Nacional de Residuos (ENRESA) en Córdoba (ESPAÑA) 
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